镀膜机用冷水机组招标技术规格书
1 设备名称

冷水机组

2 采购数量

1台（套）
3 设备运行机制

7*24小时稳定运行
4 设备技术要求
采购的设备用于2台镀膜机冷却。结合镀膜机对循环冷却水的工艺要求及冷水机组安装条件，确定的冷水机组主要技术要求如表1。

表1 冷水机组主要技术要求
	序号
	项目
	技术要求

	1
	整体结构
	分体式冷水机组

	2
	内机占地
	4000×2000（长×宽，单位mm）

	3
	制冷量
	不低于140KW

	4
	压缩机
	数量
	2或4

	
	
	控制方式
	两组并联制冷，可独立或同时启动

	5
	水箱
	材料
	不锈钢

	
	
	水箱储水量
	运行时储水量不低于600L

	6
	内循环泵
	材料
	不锈钢

	
	
	压力流量
	满足内循环系统需求

	7
	外循环泵
	材料
	不锈钢

	
	
	水流量
	每分钟大于300升

	
	
	出水压力
	每台镀膜机给水压力需求0.4MPa（变频控制）  

	
	
	扬程
	60米

	8
	出水温控范围
	15～25℃连续可调

	9
	报警及保护装置
	含压缩机过载/过热、高低压故障、水温等报警及保护

	10
	关键部件
	压缩机
	国际知名品牌压缩机

	
	
	电气组件
	合资或国内一线品牌

	11
	用水端接口型式
	2台镀膜机均为Rp2英寸（凹螺口）


5 设备制造及安装
设备生产厂商按该设备技术及使用要求进行制造及上门进行安装、调试。

6 付款方式
合同签订后付30%，安装调试验收合格并收到该设备全额增值税发票（13%）后付60%，质保金10%一年后付清。

7 交货期
收到预付款30%后1个月内交付。
8 质保及售后
质保期自验收合格之日起12个月。

通过电话或视频方式不能解决的故障，设备生产厂商需在72小时内到达现场。
